
Manufacturing Solutions

ИННОВАЦИЯ, КАЧЕСТВО И ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
В МЕТАЛЛООБРАБОТКЕ.





Компания ООО “ULRUS Manufacturing Solu�ons” была основана в 2020 
году с целью обеспечить потребителей Узбекистана профессиональным 
инструментом и оборудованием в сфере металлообработке.  

Мы можем предложить своим заказчикам весь спектр металлорежущих 
станков: от простых универсальных станков до сложных 5-ти осевых станков. А 
также, в ассортимент продукции предлагаемой ООО “ULRUS Manufacturing 
Solu�ons” входят оборудование для работ с листовым металлом, компрессоры, 
оборудование для сварки,  механизмы для поднятия и перемещения грузов, 
пилы и полотна для них, уборочное и очистительное оборудование а также 
инструменты и оборудование специального назначения.

ООО “ULRUS Manufacturing Solu�ons” успешно выполняет эти задачи за 
короткий период времени и успешно работает на рынке Узбекистана. 

Наша компания имеет партнеров в ряде Европейских и Азиатских стран, 
таких как Германия, Италия, Испания, Словения, Чехия, Турция, Китай, Тайвань и 
других. Мы предлагаем только высококачественные товары в основном 
известных во всем мире производителей, одновременно являясь их 
официальным представителем в Узбекистане.

Нашими клиентами являются  промышленные предприятия , 
машиностроительные заводы, транспортные, авторемонтные компании, 
предприятия энергетики и телекоммуникации, а также предприятия легкой и 
пищевой промышленности и др.

В случае необходимости товар можно заказывать по каталогам, а наши 
партнеры, фирмы-производители, могут изготовить инструмент и 
оборудование нестандартных размеров по Вашему заказу.

Наши услуги: 
•  Комплексное решение технологических задач в области машиностроения.
•  Подбор оборудование 
•  Монтаж и пуско-наладочные работы
•  Инструктаж и тренинг 
•  Гарантийное и послегарантийное обслуживание 
•  Сервис и диагностика 
•  Создание управляющих программ ЧПУ станков и обучение

О НАС
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ООО “ULRUS MANUFACTURING SOLUTIONS” эксклюзивно представляет следующие 
заводы  - изготовители:

SORALUCE
•  Фрезерно – расточные станки напольного типа
•  Продольно-фрезерные станки
•  Фрезерные станки с подвижной колонной
•  Многофункциональные центры
•  Расточно-фрезерные станки напольного типа
•  Токарно-карусельные многоцелевые станки
•  Портальные расточно-фрезерные станки

VICTOR TAICHUNG MACHINERY WORKS CO.,LTD
•  Многофункциональные токарные центры
•  5-осевые обрабатывающие центры
•  Вертикально-фрезерные обрабатывающие центры с ЧПУ
•  Горизонтально-фрезерные обрабатывающие центры
•  Вертикальные токарные станки с ЧПУ
•  Токарные станки с ЧПУ

www.ulrus.uz

FFG WERKE Gmbh
•  Технология изготовления зубчатых колес.
•  Зубофрезерные станки.
•  Станки для обработки коленчатых и распределительных 
валов.           
•  Станки для фрезерования и хонингования.
•  Ротационные трансферные линии 
•  Агрегатные станки с многопозиционным поворотным 
столом

KAPP NILES GmbH & Co.KG. 
•  Станки для обкатного и профильного зубошлифования
•  Профильные зубошлифовальные станки 
•  Зубошлифовальные инструменты  

STUERMER-MASCHINEN GmbH
•  Токарные станки с ЧПУ
•  Вертикальные обрабатывающие центры 
•  5-осевые обрабатывающие центры 
•  Горизонтально - расточные станки с ЧПУ
•  Токарно - винторезные станки с УЦИ 
•  Универсальные фрезерные станки с УЦИ 
•  Сверлильные станки
•  Горизонтальные ленточные пилы

YOU JI MACHINE INDUSTRIAL CO., LTD
•  Вертикальные токарные станки с ЧПУ
•  Фрезерно – расточные станки напольного типа

OPTIMUM
M A S C H I N E N G E R M A N Y-

R

YOU JI

 KEN ICHI MACHINE CO., LTD
•  5-осевые обрабатывающие центры портального типа

SUN FIRM MACHINERY IND. CO., LTD
•  Горизонтальные токарные станки с ЧПУ
•  Токарнo - винторезные станки
•  Токарно - трубонарезные станки с ЧПУ
•  Токарно - трубонарезные станки

Focus On High Speed & 5-axis



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки.
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CARL ZEISS
•  Координатно-измерительные машины (КИМ)
•  Промышленные 3D-сканеры
•  Оптические измерительные приборы

CHING HUNG MACHINERY ELECTRIC 
INDUSTRIAL CO., LTD.
•  Проволочно-вырезные станки
•  Копировально-прошивные станки
•  Электроэрозионные сверла

R

PALMARY MACHINERY CO., LTD
•  Внутришлифовальные станки 
•  Кругло-шлифовальные станки

PAL      RY

BURMAKSAN
•  Инструмент держатели и патроны 
•  Цанговые, фрезерные, сверлильные и резьбовые 
патроны
•  Оправки для торцевых фрез , гидро и термо патроны
•  Стационарные зажимные патроны и тиски  

DP TECHNOLOGY CORP.
•  Программное обеспечение CAM для всех типов станков с ЧПУ
•  Поставка постпроцессора для всех контроллеров ЧПУ
•  Фрезерование 
•  Высокопроизводительная обработка
•  3-осевое фрезерование 
•  5-осевое фрезерование 
•  Точения
•  Многозадачность
•  Автоматы продольного точения 
•  Электроэрозия 
•  Измерения

INANMAK IC VE DIS TICARET LTD. STI.
•  Листогибочные прессы 
•  Гильотинные ножницы 
•  Плазменная резка 
•  Лазерная резка

KOMPRESÖRLER HAVA KURUTUCULARI 
İMALAT SAN. TIC.
• Винтовые компрессоры
• Поршневые компрессоры
• Воздушные ресиверы
• Осушители для воздуха

Промышленная метрология и контроль.



ООО “ULRUS MANUFACTURING SOLUTIONS” эксклюзивно представляет следующие 
заводы  - изготовители:

ANYANG FORGING PRESS 
MACHINERY INDUSTRY CO.,LTD.
•  Кузнечно-штамповочные станки
•  Станки для открытой штамповки
•  Линия по производству стальных шаров
•  Вспомогательные станки для штамповки в закрытых штампах
•  Вспомогательные станки для открытой штамповки

OMEGA SINTO FOUNDRY 
MACHINERY LTD.
•  Песочная формовочная линия для литейки металла
•  Смесители для песка, 
•  Оборудование для обработки форм, 
•  Станки для изготовления стержней, 
•  Выбивные станки, 
•  Установки для регенерации песка, 
•  Установки для нанесения покрытий

www.ulrus.uz

GWEIKE TECH CO., LTD
•  Лазерная резка металла
•  CO2 лазерный резак
•  Лазерный маркировочный станок
•  Лазерное сварочное оборудование 
•  Лазерная чистящая машина

DOKUM MAKINA PETROL SANAYI VE TICARET
LTD.STI.
•  Циркулярные пилы
•  Горизонтальные ленточные пилы
•  Полуавтоматические ленточные пилы
•  Автоматические ленточные пилы

ZHANGJIAGANG SANCO 
MACHINERY CO., LTD.
•  Автоматический трубогиб с ЧПУ
•  Полуавтоматический трубогибочный станок
•  Автоматический станок для гибки проволоки с ЧПУ
•  Машина для формовки концов труб

R

COMEC Srl
•  Шлифовальные станки головок и блоков цилиндров
•  Шлифовальные станки клапанов
•  Расточные станки для ремонта головок блока
•  Станки  для рассверливания цилиндров
•  Станки для расточки цилиндров
•  Хонинговальные станки

R



ООО “ULRUS MANUFACTURING SOLUTIONS” эксклюзивно представляет следующие 
заводы  - изготовители:

QINGDAO ANTAI HEAVY INDUSTRY 
MACHINERY CO., LTD.
• Все виды дробеструйного и покрасочного оборудования

RIDGWAY MACHINES LTD. 
•  Станки для обвязки кабелей и проводов
•  Лентопротяжные станки RTP и TCP
•  Производство катушек и намоточные станки
•  Станки для обмотки проводников

FENIXTA MACHINERY LTD.
•  Станки для производства секции статорных и роторных 
обмоток электродвигателей

SISTEM TEKNIK SANAYI FIRINLARI A.S.
•  Все виды промышленных печей для термообработки
• Вакуумные печи для закалки
• Вакуумные печи для отпуска
• Вакуумная пайка
• Вертикальные вакуумные печи
• Лабораторные вакуумные печи
• Печи шахтного и колпакового типа 

FUHR GmbH & Co. KG
•  Линия прокатки прямоугольной медной проволоки
•  Медная квадратная провода для бумажной и 
лакокрасочной изоляции
•  Медная лента pv для фотогальванических панелей
•  Точная профильная проволока из стали и 
нержавеющей стали

GOVAMA GÖKÇÜOĞLU A.Ş MACHINERY
•  Резьбонакатный станок с двумя плашками
•  Резьбонакатный станок с тремя плашками
•  Резьбонакатные станки планетарного типа
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ФРЕЗЕРНО – РАСТОЧНЫЕ СТАНКИ НАПОЛЬНОГО ТИПА

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

•  Продольное перемещение ось Х : 3,000 ÷ 10,000 мм
Вертикальное перемещение ось Y: 1,800 / 2,200 мм•  
Поперечное перемещение ось Z : 1,300 мм                                  •  

Серия «ПОРТАЛЬНЫХ» станков

Повышенная прецизионная обработка
на высокопроизводительных станках

ПОРТАЛЬНЫЕ РАСТОЧНО-ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

•  Расстояние между колоннами: 3,000 ÷ 4,500 мм
•  Расстояние от стола до торца шпинделя:2,300 мм
•  Мощность шпинделя: 43/60 кВт

Серия «S» станков

Эргономичные и высоко-производительные станки

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

РАСТОЧНО-ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ 
НАПОЛЬНОГО ТИПА

•  Продольный ход: По запросу
•  Вертикальный ход: 1,800 ÷ 8,000 мм
•  Поперечный ход: 1,300 ÷ 1,900 мм
•  Вылет выдвижного шпинделя (пиноли): 700 ÷ 1,000 мм

Серия «F» станков

Прецизионная обработка
крупногабаритных изделий

•  Продольный ход: 2,000 ÷ 4,500 мм
•  Вертикальный ход: 1,250 ÷ 1,600 мм
•  Поперечный ход: 1,200 ÷ 1,300 мм

Серия «T» станков

Высокая производительность
в компактном станке

•  Диаметр обрабатываемого изделия: 2,100 ÷ 8,000 мм
•  Максимальный вес заготовки: 17,000 ÷ 150,000 кг
•  Вертикальный ход ползуна: 1500 ÷ 3000 мм
•  Поперечный ход ползуна: 2,470 ÷ 8,800 мм
•  Вертикальный ход поперечины: 800 ÷ 3,500 мм

Серия «VTC» станков

Универсальность и
производительность

ПРОДОЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНЫЕ 
МНОГОЦЕЛЕВЫЕ СТАНКИ
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МНОГОЦЕЛЕВОЙ 
ФРЕЗЕРНО-ТОКАРНЫЙ ЦЕНТР

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «Vcenter AX» станков

•  Размер стола от Ø380 мм до 1,250 x Ø800 мм
•  Расс. от хвостовика шпинделя до поверхности стола 50 – 650 мм
•  Макс. грузоподъемность стола 200 – 2,400 кг
•  Скорость вращения шпинделя 15,000 об/мин

•  Макс. диаметр обработки над станиной до 1,120 мм
•  Макс. длина обрабатываемой детали 2,100 мм
•  Токарный шпиндель 3,000 об/мин / 30 кВт
•  Фрезерный шпиндель 12,000 об/мин / 37 кВт

Серия «VMT» станков

•  Перемещения по оси X от 500мм до 1,350 мм
•  Перемещения по оси Y от 600мм до 1,050 мм
•  Перемещения по оси Z от 500мм до 1,050 мм
•  Размер стола от 400x400 мм до 1,000х1,000 мм
•  Максимальная нагрузка на стол от 400 кг до 2,000 кг
•  Контроллер : Fanuc Oi-MF 

Серия «Vcenter H» станков

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ 5-ОСЕВЫЕ 
ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

•  Макс. диаметр обработки над станиной до Ø820 мм
•  Макс. диаметр обработки над суппортом до Ø780
•  Макс. длина обрабатываемой детали 4,250 мм
•  Опция оси Y
•  Опция оси C

•  Рабочая область стола от 840 х 500 мм 
   до 1,700 х 800 мм
•  Расстояние от хвостовика шпинделя 
   до поверхности стола 120 – 1,100 мм
•  Скорость вращения шпинделя до 15,000 об/мин
•  Макс. грузоподъемность стола от 500 до 2,500 кг

•  Макс. диаметр обработки над станиной до Ø1,100 мм
•  Макс. диаметр обработки над суппортом до Ø870
•  Макс. длина обрабатываемой детали 850 мм
•  Макс. вес заготовки 1,250 кг

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ 
ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ
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ЗУБОФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Modul B320

•  Макс.диаметр детали 350 мм
•  Макс. модуль - фрезерование   10,000 mm
•  Siemens SINUMERIK 840 D Solu�onLine Safety Integrated
•  Автоматическая система подачи (опция)

•  Макс.диаметр детали 2400 мм
•  Макс. модуль - фрезерование   28,000 mm
•  Угол наклона ± 45”
•  Siemens SINUMERIK 840 D Solu�onLine Safety Integrated
•  Автоматическая система подачи (опция)

Серия «Н» станков

•  Макс.диаметр детали 250 мм
•  Макс. модуль - фрезерование   6,000 mm
•  Siemens SINUMERIK 840 D Solu�onLine Safety Integrated
•  Автоматическая система подачи (опция

Modul VS 250

ЗУБОДОЛБЕЖНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

СТАНКИ ДЛЯ НАРЕЗКИ 
КОНИЧЕСКИХ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
ДЛЯ КОЛЕНЧАТОГО ВАЛА

РОТАЦИОННЫЕ ТРАНСФЕРНЫЕ ЦЕНТРЫ
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Witzig & Frank LSA-Uniflex — это мощный 
ротационный трансферный  центр с 4 станциями 
и до 6 обрабатывающих блоков. Станки LSA-
Uniflex представляют собой стандартные 
ротационные трансферные центры, 
обеспечивающие наибольшую гибкость 
благодаря модульным 3-осевым блокам с 
устройствами смены инструмента и высокой 
эксплуатационной готовности даже при сухой 
обработке заготовок.

Серия «С» станков

Серия «LSA» станков

·Максимум длина коленчатых и распределительных 
валов 200 - 6,000 мм. Станки VDF Cx позволяют 
обрабатывать коленчатые и распределительные 
валы из высокопрочных материалов длиной до 
6000 мм. Мощные главный и контршпиндели, а 
также фрезерные приводы с активным 
охлаждением шпинделя обеспечивают 
высочайшую производительность резания.



РОТОРНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «KNM X» станков

В зависимости от конкретных требований заказчика серия 
KNM X может быть спроектирована либо как стационарная 
машина для средних и больших передач, либо как 
стыковочная станция.

• Диаметр заготовки – 6,000[мм]
• Измеряемая длина заготовки 1,000 – 2,100 [мм]
• Количество осей станка -    3+1 / 4+1
• Макс. вес заготовки-   1,500 – 40,000 кг

Станки серии RX используются для предварительного и 
чистового шлифования предварительно профилированных 
винтовых роторов из чугуна или стали.

•  Макс. Наружный диаметр – 420 mm
•  Макс. длина заготовки – 1650 mm
•  Макс. длина профиля – 850 mm
•  Макс. ширина профиля – 180 mm
•  Макс. глубина протектора – 80 mm

Серия «RX» станков

Станки серии master идеально подходят для высокоточной 
обработки наружных и внутренних зубчатых колес, а также 
специальных профилей. Концепция станка означает 
высочайшее качество обрабатываемой детали.

•  Макс. Наружный диаметр – 1,250 mm
•  Макс. длина заготовки – 1,545 mm
•  Зубчатые модули   0,5 – 35 mm
•  Макс. ширина зубьев – 1,000 mm
•  Макс. угол спирали   +45 / -120 градус

Серия «KNG» станков

ЗУБОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

ЗУБОИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ПОРТАЛЬНАЯ КООРДИНАТНО-
ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ МАШИНА   

МУЛЬТИСЕНСОРНАЯ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ 
КООРДИНАТНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ МАШИНА  

КРУПНОГАБАРИТНАЯ КООРДИНАТНО- 
ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ МАШИНА

•  Измерительный объем  до 2000х4200х1500 мм
•  Точность с датчиками серии VAAST Gold  от 1.2 мкм + L/350 
•  Точность с датчиками серии VAAST XXT и поворотным устройством RDS   
от 1.6 мкм + L/350
•  Температурный диапазон от 20°C до 26°C

Серия «ZEISS ACCURA» станков

•  Измерительный объем  до 7000х3086х3000 мм
•  Точность с датчиками серии VAAST от 2.7 мкм + L/80≤70   
•  Максимальная скорость и ускорение V=260 мм/сек ; 
A=1000 мм/сек2 
•  Температурный диапазон от 16°C до 24°C

Серия «ZEISS MMZ G» станков

•  Измерительный объем  до 7000х3086х3000 мм
•  Точность с датчиками серии VAAST от 2.7 мкм + L/80≤70   
•  Максимальная скорость и ускорение V=260 мм/сек ; 
A=1000 мм/сек2 
•  Температурный диапазон от 16°C до 24°C

Серия «ZEISS CALENO» станков
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ПРОДОЛЬНО – ФРЕЗЕРНЫЕ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «HF» станков

•  Макс. перемещения по оси Х: 5,500 мм
•  Макс. перемещения по оси Y: 3,200 мм
•  Макс. перемещения по оси Z: 2,000 мм
•  Грузоподъемность стола до 20,000 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 3,000 об/мин
•  Конус шпинделя ISO-50

•  Размер стола от 1,700 х 1,200 мм до 3,200 x 1,200 мм
•  Высота заготовки до 900 мм
•  Грузоподъемность стола от 5,000 кг до 8,000 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 8,000 об/мин
•  Контроллер: Siemens Control 828D

Серия «FP» станков

•  Макс. диаметр обработки над станиной до Ø650 мм
•  Макс. диаметр обработки до Ø380
•  Макс. длина обрабатываемой детали 1,020 мм
•  Опция оси Y
•  Опция оси C

Серия «S» станков

ТОКАРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
С ОСЬЮ Y И ПРОТИВОШПИНДЕЛЕМ   

ГОРИЗОНАЛЬНО-РАСТОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ 

OPTIMUM
M A S C H I N E N G E R M A N Y-

R
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Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

5-ТИ ОСЕВЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТЫ  

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ 
ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ С УЦИ    

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С УЦИ   

•  Диаметр стола Ø600 мм
•  Перемещения: Х-600 мм, Y-600 мм, Z-500 мм, A- +120/120°, C – 360°
•  Грузоподъемность стола до 600 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 24,000 об/мин
•  Конус шпинделя SK-40
•  Контроллер: Siemens 840D-SL

Серия «FU» станков

•  Макс. диаметр обработки над станиной до Ø800 мм
•  Макс. диаметр обработки над суппортом до Ø570 мм
•  Высота центров до 400 мм
•  Макс. длина обрабатываемой детали до 3,050 мм
•  Скорость вращения шпинделя до 2,000 об/мин  

Серия «TH» станков

•  Размер стола: 1,600 х 360 мм
•  Перемещения: Х-1290 мм, Y-280 мм, Z-400 мм
•  Грузоподъемность стола до 450 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 1,800 об/мин
•  Конус шпинделя ISO-50

Серия «MT» станков

OPTIMUM
M A S C H I N E N G E R M A N Y-

R
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УНИВЕРСАЛЬНЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «S» станков

•  Скорость резания: 36/72 м/мин
•  Размер пильного полотна до 2,925 х 27 х 0,9 мм
•  Максимальный размер реза:
•  Круг до Ø270 мм
•  Прямоугольник 350 х 240 мм 

•  Вылет оси шпинделя: 280 мм
•  Сверление в стали до Ø32 мм
•  Резьба, нарезаемая в стали до М16
•  Размер стола ДхШ / Т-пазы: 500х460 / 14 мм

Серия «DH» станков

Настольный фрезерный станок 
•  Вылет оси шпинделя: 280 мм
•  Сверление в стали до Ø32 мм
•  Размер стола ДхШ / Т-пазы: 800х240 / 14 мм

Настольный токарный станок
•  Высота/длина центров: 125 / 550 мм
•  Ход. верхней/попер. катерок: 70 / 110 мм
•  Высота державки резца: макс. 12 мм  

Серия «MB и TU» станков

КОМПАКТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ 
И ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ 

OPTIMUM
M A S C H I N E N G E R M A N Y-

R
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Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

5-ОСЕВЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
ПОРТАЛЬНОГО ТИПА

5-ОСЕВЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
ПОРТАЛЬНОГО ТИПА

5-ОСЕВЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
ПОРТАЛЬНОГО ТИПА

 •  Размер стола от 2,500 х 1,600 мм до 3,200 x 2,200 мм
 •  Высота заготовки до 1,500 мм
•  Грузоподъемность стола до 4,000 кг/м^2
 •  Скорость вращения шпинделя до 24,000 об/мин
 •  Контроллеры Heidenhain TNC-640.

Серия «COMPACT B» станков

•  Размер стола от 2,200 х 1,300 мм до 4,000 x 1,300 мм
•  Высота заготовки до 1,000 мм
•  Грузоподъемность стола до 4,000 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 24,000 об/мин
•  Контроллеры Heidenhain TNC-640.

Серия «FOCUS 5» станков

 •  Размер стола от 2,500 х 1,600 мм до 3,700 x 12,000 мм
 •  Высота заготовки до 1,500 мм
•  Грузоподъемность стола до 5,000 кг/м^2
 •  Скорость вращения шпинделя до 24,000 об/мин
•  Контроллеры Heidenhain TNC-640

Серия «LINMAX B» станков

Focus On High Speed & 5-axis
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ВЕРТИКАЛЬНЫЕ КАРУСЕЛЬНО-
ТОКАРНЫЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «HBM» станков

•  Макс. перемещения по оси Х: 4,000 мм
•  Макс. перемещения по оси Y: 3,000 мм
•  Макс. перемещения по оси Z: 1,600 мм
•  Грузоподъемность стола до 12,000 кг
•  Скорость вращения шпинделя до 2,500 об/мин
•  Конус шпинделя BT-50

•  Диаметр стола от 1,000 мм до 4,500 мм
•  Макс. высота точения от 1,000 мм до 2,700 мм
•  Макс. весь заготовки от 4,000 кг до 30,000 кг
•  Контроллер Fanuc 0i-TF
•  Опция оси C
•  Опция Контроллер SIEMENS 840 D

Серия «VTL» станков

•  Диаметр стола от 3,000 мм до 8,000 мм
•  Макс. высота точения от 1,600 мм до 5,000 мм
•  Макс. весь заготовки от 45,000 кг до 300,000 кг
•  Опция оси C
•  Контроллер SIEMENS 840 D sl
•  Опция контроллер Fanuc 0i-TF

Серия «VTH» станков

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ КАРУСЕЛЬНО -ТОКАРНЫЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ

ГОРИЗОНАЛЬНО-РАСТОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

YOU JI

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ ДЛЯ ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЙ

ТОКАРНО - ТРУБОНАРЕЗНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ ДЛЯ ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЙ

ТОКАРНО - ТРУБОНАРЕЗНЫЕ СТАНКИ ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЙ

•  Диаметр обработки над станиной от 830 мм до 2,000 мм
•  Диаметр обработки над суппортом от 450 до 1,700 мм
•  Расстояние между центрами от 1,500 мм до 12,000 мм
•  Контроллер SIEMENS 828 D 

Серия «CLT» станков

•  Диаметр обработки над станиной от 1,070 мм до 1,270 мм
•  Диаметр обработки над суппортом от 680 до 880 мм
•  Расстояние между центрами от 1,000 мм до 6,000 мм
•  Контроллер SIEMENS 828 D 

Серия «CHT» станков

•  Диаметр обработки над станиной от 830 мм до 2,000 мм
•  Диаметр обработки над суппортом от 450 до 1,700 мм
•  Расстояние между центрами от 1,500 мм до 12,000 мм

Серия «SET» станков

Серия «CST» станков

ТОКАРНO - ВИНТОРЕЗНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ ТЯЖЕЛЫХ УСЛОВИЙ

•  Диаметр обработки над станиной от 1,420 мм до 1,620 мм
•  Диаметр обработки над суппортом от 1,000 до 1,200 мм
•  Расстояние между центрами от 1,000 мм до 8,000 мм
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ПРОВОЛОЧНО-ВЫРЕЗНЫЕ СТАНКИ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «H» станков

•  Макс. размеры стола (X,Y): 720 x 500 мм
•  Макс. вес детали 1,200 кг
•  Макс. размер детали (ДхШхВ) до  950x780x51 мм
•  Макс. длина электрода 400 мм
•  Диаметр электрода: Ø 0.2-0.3(Ø 0.25) мм

•  Макс. размер детали (ДхШхВ) до  1,440x1,100x295 мм
•  Макс. вес детали до 3,000 кг
•  Угол конусного резания до ±21°/150 мм
•  Диаметр проволоки: Ø 0.15-0.3(Ø 0.25) мм

Серия «RV» станков

•  Макс. размеры стола (X,Y): 800 x 500 мм
•  Макс. вес детали 1,500 кг
•  Макс. вес электрода 50 кг
•  Макс размеры рабочей ёмкости 1,200 x 740 x 450 мм
•  Макс перемещения стола (X,Y) 600 x 400 мм

Серия «D» станков

КОПИРОВАЛЬНО-ПРОШИВНЫЕ СТАНКИ

ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

YOU JI

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

•  Макс. размеры шлифовального стола от 150 х 450 мм до 300x600 мм
•  Макс. расстояние от центра шпинделя до стола 500 мм
•  Макс. нагрузка на стол 300 кг
•  Макс. размер шлифовального круга от 180 х 13 х 31.75 мм до 355 x 38 x 127 мм

Серия «AH» станков

•  Макс. размеры шлифовального стола до 1,000 x 4,000 мм
•  Макс. расстояние от центра шпинделя до стола 800 мм
•  Макс. нагрузка на стол 5,500 кг
•  Макс. размер шлифовального круга:  405 x 50 x 127 мм

Серия «AHD» станков

•  Макс. размеры шлифовального стола до 700 x 2,000 мм
•  Макс. расстояние от центра шпинделя до стола 600 мм
•  Макс. нагрузка на стол 1,700 кг
•  Макс. размер шлифовального круга:  405 x 50 x 127 мм

Серия «AHR» станков

R
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ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ ВНУТРЕННИЕ 
ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «OCD» станков

•  Диаметр над станиной от 200 мм до 420 мм
•  Макс. диаметр внешнего шлифования до 400 мм
•  Расстояние между центрами от 250 мм до 2,000 мм
•  Макс. нагрузка между центрами до 150 кг
•  Угол поворота шпинделя: 120(+90 , -30) градус
•  ЧПУ контроллер: Fanuc

•  Диапазон внутреннего шлифования: Ø6~150 мм
•  Макс. длина заготовки: 150 мм
•  Макс. ход стола: 540 мм
•  Угол поворота шпинделя: 15(+7, -8) градус
•  Скорость вращения шпинделя: 550 Об/мин

Серия «IG» станков

•  Диаметр над станиной от 200 мм до 420 мм
•  Макс. диаметр внешнего шлифования до 400 мм
•  Расстояние между центрами от 200 мм до 2,000 мм
•  Макс. нагрузка между центрами до 150 кг
•  Угол поворота шпинделя: 120(+90 , -30) градус

Серия «GU» станков

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ 
КРУГЛО-ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

YOU JI

КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ 
СТАНКИ С ЧПУ

PAL      RY
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Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ДЕРЖАТЕЛИ И ПАТРОНЫ 
ДЛЯ ТОКАРНЫХ СТАНКОВ 

• Цанговые и фрезерные патроны 
• Сверлильные и резьбовые патроны
• Гидро-и термопатроны
• Оправки для торцевых фрез  
• Оправки под конус Морзе, хвостовик Weldon
• Расточные системы  

•  Тестовые отправки BT 
•  Тестовые отправки HSK   
•  Прецизионный уровень 
•  Шарнирный магнитный измерительный штатив 

• Держатели и патроны VDI 
• Держатели и патроны BMT
• Приводные инструменты  
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ТЕСТОВЫЕ ОПРАВКИ И 
ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ 

ПАТРОНЫ ДЛЯ ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ   



ЛИСТОГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ С ЧПУ  

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «СNC» станков

•  Длина резания от 1,100 мм до 12,000 мм.
•  Толщина резания от 2,5 мм до 30 мм
•  Контроллер: Burel

•  Длина гиба от 1,550 мм до 14,000 мм.
•  Усилие от 40 тонн до 2,000 тонн.
•  Контроллер: Step Automa�on, Cybtouch или Delem

Серия «Pres�ge» станков

•  Макс. толщина резания: Черный сталь до 60 мм, Нержавейка до 50 мм, 
   Алюминий до 40 мм.
•  Размеры рабочего стола до 6,000 х 2,000 мм
•  Мощность лазера от 1,000 W до 6,000 W 
•  Лазерный источник: IPG  
•  Контроллер: ESA S670 W21”

Серия «CHEETAH» станков

ОПТОВОЛОКОННЫЕ ЛАЗЕРНЫЕ СТАНКИ

YOU JI

ГИЛЬОТИННЫЕ НОЖНИЦЫ  
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Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ЦИРКУЛЯРНЫЕ ПИЛЫ

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ

•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (круг): 115 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (квадрат): 100 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (плоск.) 120x80 мм
•  Макс. размер пилы 350x32x2.0 мм

Серия «S» станков

•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (круг): 800 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (квадрат): 800 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (плоск.) 800x850 мм
•  Макс. размер пилы 7,950x41x1.3 мм

Серия «D - O» станков

•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (круг): 1,020 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (квадрат): 1,020 мм
•  Макс. размер отрезаемого сечения под 90° (плоск.) 1,020x1,050 мм
•  Макс. размер пилы 9,600x54x1.6 мм

Серия «D - Y» станков

D-O 800
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ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРЫ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

•  Макс. диаметр труб: 219 х 4.5 мм
•  Тип гибки: гидравлический 
•  Угол поворота головки - 360`
•  Радиус изгиба> Ø 250 мм
•  Форма изгибаемых труб: круглый квадратный и овальный

• Производительность : от 0.23 до  15 м3/мин 
• Мощность: от 2.2  до 100 кВт
• Давление: от 8 бар до 13 бар 

•  Макс. диаметр изгиба - 325 х 20 мм
•  Тип изгиба – Гидравлический / Електрический
•  Макс. радиус изгиба - 150 мм
•  Макс. уголь изгиба - 190´
•  Макс. длина трубы - 9000 мм

ПОРШНЕВЫЕ КОМПРЕССОРЫ 

ОСУШИТЕЛИ СЖАТОГО ВОЗДУХА 

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ОПТОВОЛОКОННЫЕ 
ЛАЗЕРНЫЕ СТАНКИ

ОПТОВОЛОКОННО-ЛАЗЕРНЫЕ 
РЕЖУЩИЕ РОБОТЫ

ОПТОВОЛОКОННЫЕ 
ЛАЗЕРНЫЕ СТАНКИ

•  Размеры рабочего стола до 12,000 х 1,500 мм
•  Мощность лазера от 1,000 W до 15,000 W 
•  Лазерный источник: IPG или Raycus
•  Макс. толщина резания: Черный сталь до 60 мм, Нержавейка до 50 мм, Алюминий до 40 мм. 

Серия «GA» станков

•  Размеры рабочего стола до 6,000 х 2,500 мм
•  Мощность лазера от 1,000 W до 15,000 W 
•  Лазерный источник: IPG или Raycus
•  Макс. толщина резания: Черный сталь до 60 мм, Нержавейка до 50 мм, Алюминий до 40 мм. 

Серия «LF» станков

•  Рабочая площадь: 1,400 х 1,600 х 1,800 мм
•  Мощность лазера: 1,000 W   
•  Лазерный источник: IPG или Raycus
•  Максимальный рабочий радиус: 2,010 мм 

Серия «LF1800» станков
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ДВУХГОЛОВОЧНЫЕ СТАНКИ 
ДЛЯ ГИБКИ ТРУБ И ПРОФИЛЕЙ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «RB» станков

•  Макс. диаметр труб: 219 х 4.5 мм
•  Тип гибки: гидравлический 
•  Угол поворота головки - 360`
•  Радиус изгиба> Ø 250 мм
•  Форма изгибаемых труб: круглый квадратный и овальный

•  Макс. диаметр труб - 50 х 2.0 мм
•  Тип гибки - гидравлический 
•  Угол поворота головки - 360`
•  Макс. угол изгиба - 185`
•  Расст. между двумя изгибами - 140—1450 мм

Серия «DB» станков

•  Макс. диаметр изгиба - 325 х 20 мм
•  Тип изгиба – Гидравлический / Електрический
•  Макс. радиус изгиба - 150 мм
•  Макс. уголь изгиба - 190´
•  Макс. длина трубы - 9000 мм

Серия «SB» станков

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ТРУБОГИБЫ С ЧПУ 
И ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ТРУБОГИБОЧНЫЕ СТАНКИ

YOU JI

ПРОФИЛЕГИБОЧНЫЕ СТАНКИ

R

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ПОЛНО-ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ 
ШТАМПОВОЧНЫЙ МОЛОТ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ВИНТОВОЙ ПРЕСС

КРИВОШИПНЫЙ ПРЕСС

•  Точность ковки высокая, отклонение размера ковки ≤0.2мм, отклонение от веса 
≤0.3%. степнь чистоты поверхности высокая. Энергия удара может быть наложена, 
маленький молот может выполнить тяжелую работу.
•  Энергия удара (кДж) от 12,5 до 400
•  Вес подающей части (кг) от 860  до 27,000
•  Макс. энергия удара (раз/мин.)  от 40 до 129
•  Особенная система ударного клапана, обеспечивает высокую точность 
многократных ударов
•  Числовое программное управление процесса ковки (удара), может оуществлять 
дистационное управление.
•  U-образный корпус + Х образные направляющие рельсы, обеспечивают 
высокую точности ковки и реализует многорежимную ковку.

Серия «C» станков

•  Номинальная сила, (кН)  - от 1,100 до 11,000
•  Номинальный ход, (мм)  - от 6 до 11
•  Ход слайда , (мм)  - от 160 до 250
•  Количество ходов, (раз/мин.) - от 15 до 50

Серия «Jm31» станков

Электрический винтовой пресс является разновидностью кузнечного 
оборудования с высокой применимостью, которое имеет 
производительность кузнечного молота и кузнечного пресса.

•  Номинальная сила, (кН) – от 2,500 до 40,000
•  Макс. допустимое усилие, (кН) – от 4,000 до 63,000
•  Количество ходов, (раз/мин.) - от 8 до 28
•  Направляющая X-типа и длинный ползунок, достаточная боковая и 
общая жесткость, могут выполнять ковку с несколькими штампами;

Серия «J58K» станков
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СТАНКИ ДЛЯ РАСТОЧКИ ЦИЛИНДРОВ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Серия «FSV» станков

•  Максимальные размеры головки цилиндров (ДхШхВ) : 1,118х228х150 мм
•  Диаметр седла клапана: 14-76 мм
•  Диаметр шпинделя: 56 мм
•  Скорость вращения: 0-500 об/мин
•  Вертикальный ход шпинделя: 180 мм
•  Максимальный наклон головки: +15° / -15°

•  Диаметр обрабатываемого цилиндра 35 – 170 мм
•  Макс. высота блока 700 мм
•  Макс. ход резца 1020 мм
•  Расстояние от центра шпинделя до стойки 290 мм
•  Подвижность стола 1,340 х 370 мм
•  Скорость вращения шпинделя 75 – 850 об/мин

Серия «ACF» станков

•  Ход рабочего стола: 1,400 мм
•  Максимальная рабочая длина: 1,195 мм
•  Максимальная рабочая ширина: 405 мм
•  Поверхность стола: 1,100x335 мм
•  Диаметр фрезы: 405 мм 

Серия «RP» станков

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ ГОЛОВОК 
И БЛОКОВ ЦИЛИНДРОВ

СТАНКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ СЁДЕЛ КЛАПАНОВ

R

СТАНКИ ДЛЯ РАСТОЧКИ ЦИЛИНДРОВ

Серия «LEV» станков

•  Диаметр хонингования, мин-мах: 25 – 500 мм
•  Максимальный ход шпинделя: 250 мм
•  Вертикальный ход 800 мм
•  Мощность гидропривода подачи хода: 0,75кВт

www.ulrus.uz



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ЗНАНИЕ О СТАНКЕ
    Станочно-ориентированное CAM программирование-  
это фундаментальное изменение в работе со станками с 
ЧПУ, которое упрощает процесс создания УП, 
увеличивает срок службы инструмента, сокращает 
время цикла и улучшает производительность станка. В 
отличие от традиционного программного обеспечения 
CAM, запатентованные алгоритмы ESPRIT используют 
цифровой двойник станка с ЧПУ, оснастки и инструмента 
для управления наиболее продвинутыми и полезными 
функциями.

АДАПТИВНАЯ ОБРАБОТКА

ЗАМЕНА СТАНКА

Адаптивные циклы ESPRIT обеспечивают гибкость при 
выполнении всех циклов фрезерования, точения, 
измерения, аддитивной обработки деталей на любом 
фрезерном, токарном, токарно-фрезерном станке или 
автомате продольного точения. Это универсальное 
решение сосредоточено в одном приложении с единым 
пользовательским интерфейсом.
•  Фрезерование на токарном станке; точение на 
фрезерном станке
•  Вспомогательные циклы для любого фрезерного, 

Замена станка: измените наладку или замените станок, 
и алгоритм ИИ автоматически обновит программу с 
учетом новых настроек и физических возможностей 
выбранного станка.
Изменения в наладке: автоматическое обнаружение 
изменений в наладке,  таких как разделение, 
перемещение, извлечение и перенос заготовки, 
благодаря алгоритму ИИ и его знании о станке.

•  Использует цифровой двойник вашего станка, наладки и инструментальной сборки.
•  Поддерживает наши самые передовые функции от ВСО до постпроцессирования.
•  Помогает задействовать все возможности станка.
•  Использует цифровой двойник вашего станка, наладки и инструментальной сборки.
•  Поддерживает наши самые передовые функции от ВСО до постпроцессирования.
•  Помогает задействовать все возможности станка.

токарного, или токарно-фрезерного станка
•  Замена станка
   •  Деталь программируется независимо от станка
   •  Измените станок или наладку
   •  Все обновится автоматически

Короткие и производственные программы: при переключении между короткими циклами для 
небольших партий и производственными для больших партий алгоритм ИИ реорганизует программу 
таким образом, чтобы оптимизировать общее время цикла. 32|33



Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

R

ПЛАНЫ ПРОЦЕССОВ

Чтобы упростить процесс программирования, алгоритм 
ИИ в ESPRIT динамически адаптирует инструменты и 
функции, доступные программисту, на основе 
физических возможностей станка и текущей наладки.
Исходя из плана процесса (операции с деталью и вид 
детали),  алгоритм ИИ автоматически создает 
последовательность программы для обеспечения 
кратчайшего времени цикла (операции со станком и вид 
станка).

•  Вид детали: план процесса для отдельной детали
•  Вид станка: программа как запускается на станке

Адаптируясь к наладке и изменениям процесса, ESPRIT® 
динамически оптимизирует траектории инструмента, 
основываясь на состоянии заготовки в реальном 
времени,  устраняя "обработку по воздуху"  и 
минимизируя репозиционирование.
Высокопроизводительные циклы, включая ProfitMilling® 
для высокоскоростной черновой обработки от 2 до 5 
осей и ProfitTurning™ для высокоскоростного точения, 
обработки торцов и канавок, позволяют сократить 
время цикла и продлить срок службы инструмента, 
отслеживая нагрузки на инструмент и оптимизируя 
режимы резания.
Высокоскоростная обработка ProfitMilling и ProfitTurning

Оптимизация подачи для плавного ускорения и максимальной скорости
Ротационная обработка доступна для всех циклов
Решения с поворотом оптимизированы для 3+2 и 5-осевой обработки
Динамические модели состояния заготовки исключают ”обработку по воздуху” и минимизируют 
репозиционирования

ТРАЕКТОРИИ УЧИТЫВАЮТ ЗАГОТОВКУ

      Алгоритм ИИ в ESPRIT автоматически создает 
безопасное позиционирование между траекториями и 
операциями обработки. Эти переходы 
оптимизированы для станка, оснастки и наладки.
•  Полностью автоматически формируемые переходы
   •  Короткие - консервативные, несколько точек 
перезапуска
   •  Производственные - настроены на абсолютное 
минимальное время цикла

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ПЕРЕХОДЫ

•  Учитывает пределы перемещений станка
•  Оптимизированные поворотные решения для 3+2 и 5-осевого позиционирования
•  Включает RTCP переходы для 5 осей

www.ulrus.uz



СИМУЛЯЦИЯ, АНАЛИЗ, ВЕРИФИКАЦИЯ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Смотрите, что именно произойдет на станке до 
физического выхода на станок. 
Просматривайте всю среду обработки, включая 
заготовки и приспособления в динамичной 
графике. Все кинематические действия вашего 
станка отображаются в реальном времени, что 
дает вам точную проверку всего процесса 
обработки. Используя встроенный функционал 
проверки, вы можете легко сравнить 

оригинальную "спроектированную" деталь с вашей "обработанной" деталью.

•  Симуляция – анимированный процесс обработки
•  Анализ - подробный вид траектории
•  Верификация и сравнение - цветовая карта припуска
•  Аналитика; оценка потенциальных коллизий, перебега осей, конфликтов каналов 
обработки
   •  Расчет минимально необходимой длины инструмента для оптимизации инструмента

Узнайте, почему ESPRIT является предпочтительной 
CAM-системой для тысяч цехов, подобных вашему.

ВСЁ ЕЩЕ НЕ УВЕРЕНЫ?
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СМЕСИТЕЛИ ПЕСКА 
НЕПРЕРЫВНОГО ДЕЙСТВИЯ

Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

Все наши смесители могут быть изменены в соответствии 
с конкретными требованиями, предлагая действительно 
индивидуальное решение для вашего литейного производства.

• Производительность от 1-3 т/ч до 80-100 т/ч
• Высокопрочная конструкция
• Лёгкий доступ для обслуживания и очистки
• Защитный ключ безопасности
• Позволяет автоматизировать подачу химии
• Оснащён 3-х ходовым калибровочным клапаном

Серия «SPARTAN» станков

Для экономии места и как альтернатива системе 
"fast loop". Карусели, объединенная в 
полуавтоматические формовочные линии.

• Максимальный размер формы ДхШ: 1,600 x 1,200 мм
• Макс. Диаметр карусели: 6,040 мм (8-позиционный)
• Точное позиционирование каждой станции 
• Лёгкое перемещение формы между каруселью, 
кантователем и вибростолом 
• Простое обслуживание

Серия «CAROUSEL» станков

КАРУСЕЛИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ПРЕСС-ФОРМ

КАНТОВАТЕЛЬ

Серия «ROLLOVER» станков

Являясь ведущим поставщиком полных систем перемещения 
пресс-форм, Omega Sinto имеет возможность поставлять 
передвижные станции зачистки, отвечающие множеству 
различных требований. Мы понимаем потребности отрасли и 
предлагаем надежные решения, способные выдерживать даже 
самые интенсивные условия эксплуатации.

• Максимальный размер формы ДхШxB: 3,500 x 2,500 x 800 мм
• Изменяемая вибрация для облегчения протяжки формы
• Гидравлический привод вращения
• Многочисленные датчики ‘Proof-of-Draw’ для отслеживания 
выемки формы

www.ulrus.uz
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Инновация, качество и производительность в сфере металлообработки

ВАКУУМНЫЕ ПЕЧИ ДЛЯ ЗАКАЛКИ

ВАКУУМНЫЕ ПЕЧИ ДЛЯ ОТПУСКА 

ШАХТНЫЕ ПЕЧИ

Серия вакуумных печей для закалки VF-2D-A компании Sistem 
teknik применяются для садки массой  от 50 кг до 2500 кг. 
Sistem teknik может предложить в качестве газа для закалки 
He, Ar, N2, H2. Рабочая температура электрически нагреваемой 
вакуумной печи может быть до 2300 °С, а уровень вакуума 
до 10–8 мбар.Однородность температуры: ±5 °С

• Полезные размеры, Ш×Д×В, - от 300 x 300 x 300 мм 
до 1,000 x 2,000 x 1,200 мм
• Полезный объем, (дм3) - от 27 до 2,400
• Масса садки, (кг) - от 50 до 2,500
• мощность нагрева, (квт) - от 45 до 300

Серия «VF-2D-A» станков

Шахтные печи находят широкое применение на 
машиностроительных предприятиях как в основном, 
так и во вспомогательном производствах для термической
обработки крупногабаритных и длинномерных деталей.

Применение:
•  Нормализации;
•  Закалки и отпуска;
•  Снятия напряжения;
•  Азотирования;
•  цементациии;
•  Сфероидизирующего отжига

Вакуумные печи серии VF-TE компании Sistem Teknik
используются для садки массой от 250 до 2500 кг. Активная 
атмосфера для термохимических процессов таких как: газовое 
азотирование, черное оксидирование или нитро цементация 
с помощью печей серии VF-TE.
 
• Полезные размеры, Ш×Д×В, - от 400 x 600 x 400 мм 
до 1,000 x 1,500 x 1,000 мм
• Полезный объем, (дм3) - от 27 до 2,400
• Масса садки, (кг) - от 250 до 2,500
• Защитная атмосфера для отжига и отпуска
• Полностью автоматическое управление для различных программ

Серия «VF-TE» станков
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ООО "ULRUS MANUFACTURING SOLUTIONS"
Адрес: Узбекистан, 100121, г. Ташкент, 
Яккасарайский р-н, ул. Шота Руставели, 150

+998 97 491 00 03
+998 97 492 00 03

info@ulrus.uz

www.ulrus.uz

Manufacturing Solutions
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